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1. Apresentacao

A seladora continua revolucionou o sistema de selagem de sacos plasticos, através da
tecnologia desenvolvida, este modelo de maquina proporciona melhor produtividade
e menor esforco do operador, que deixa de acionar um pedal para simplesmente
disponibilizar a embalagem na entrada desta maquina que automaticamente é
transportada e selada, permitindo assim uma maior producao com menor custo de mao
de obra. Devido a0 seu design, e por se tratar de um equipamento compacto, permite que
seja facilmente transportada e realocada em diferentes locais da producao para facilitar o
processo dentro de grandes, medias e pequenas empresas.

£sta maquina é ideal para a selagem de varios tipos plasticos e filmes compostos. £ um
equipamento com excelente vedacao para ser amplamente utilizado em setores como
alimentos, industria farmacéutica, quimica, cosméticos e especiarias regionais, sementes
de hortalicas, componentes eletronicos, etc.

2. Processo de Selagem

O processo de selagem usado neste equipamento foi rigorosamente testado e aprovado
para garantir uma conformidade e padronizacao na selagem. €sta funcao é atribuida ao
controlador eletronico de temperatura dos mordentes que auxiliado pelos cintos de teflon,
mantem uma velocidade e temperatura constantes, garantindo assim, uma selagem
perfeita e de agradavel visual para grandes linhas de producoes ou simplesmente
producoes avulsas.

O revolucionario sistema de selagem deste equipamento consiste em trés partes: 1° bloco
de aquecimento, 2° bloco se resfriamento e 3°processo se selagem pelo método de
‘prensagem’, que permite que este equipamento possa selar “todos” os tipos de plasticos
soldaveis existentes.

O comprimento da selagem é ilimitado.




3. Impressao Ink Roll (Tinta sélida)

Presente apenas no modelo FRD1000

O processo de impressao adotado por este equipamento € o Ink Roll(tinta solida). Por
POSSUir a imagem na roda de impressao com digitos no cilindro, a impressao por ink roll
e conhecida também, como processo em baixo relevo.

A eficiéncia e padronizacao da selagem sao atribuidas ao controlador eletronico de
temperatura, que permite que o bloco de aquecimento do ink roll(tinta solida), mantenha
uma temperatura constante e estavel.

A roda de impressao é formada por um cilindro perfeitamente uniforme, onde sao
disponibilizados os digitos de acordo com as informacoes solicitadas, exemplo: FAB
(Fabricacao), VAL (Validade) e (ou) L (Lote). Ela comporta 2 linhas com ate 20 digitos em
cada uma. A gravacao é feita atraveés de um processo conhecido como termomecanico,
onde a gravacao dos caracteres € acionada pelo proprio saco a ser selado.

O processo de impressao termomecanico é indicado para a impressao de um grande
numero de materiais, possibilitando que a impressao seja feita em cores varidveis de
acordo com a necessidade do cliente, resultando impressos de qualidade sobre todos 0s
tipos de plasticos.

Cada rolo de tinta solida pode fazer até 30.000 impressoes. Excelente desempenho,
baixissimo custo com insumos e pecas faz desta seladora o melhor custo beneficio para
Sua empresa.




4. Especifiacoes das maquinas

Alimentacao
Consumo
Velocidade

Largura de selagem
&Espessura do filme
Temperatura

Impressao

Carga

Tamanho da Maquina

Peso

FRD1000
Vide Maquina
600W

0 - 13 m/min (Ajustavel)

10 mm
0.02 - 0.08 mm
0 - 300°C (Ajustavel)

2 linhas;

20 caracteres (por linha)

5Kg

FRD1I00OW

920mm (Largura)
380~440mm (Comp.)
300 mm (altura)
FRD1000LW
920mm (Largura)
380mm (Comp.)
450~600mm (altura)
FRD1000W

34 KG

FRD1000LW

37 KG

SF150
Vide Maquina
500W

0 - 13 m/min (Ajustavel)

10 mm
0.02 -0.08 mm

0 - 300°C (Ajustavel)

N30 possui datador

5Kg

SFI50W

800mm (Largura)
380~440mm (Comp.)
300 mm (altura)
SF150LW

800mm (Largura)
380mm (Comp.)
450~600mm (altura)
SFI50W

27 KG

SFI50LW

30 KG



5. Principio de trabalho

No painel de controle temos 0s seguintes botoes:

LIG/DESL (Liga a seladora)

. Aesteira de transporte comeca a Se mover

FAN (Liga o Microventilador)

. Aciona o microventilador para resfrigeracao, isso garante que N3ao 0COrMa UM
superaquecimento da seladorg;

HEATER (Liga as resisténcias)

. SFI50 - Botao Simples que liga as resisténcias de aquecimento da Selagem.

. FRDIOOO - Botao duplo que liga as resisténcias da selagem (botao direito) e da
impressao (botao esquerdo).

Ligue todos os botoes. Os controladores de temperatura aquecerao as resisténcias da
selagem e do datador (FRDIO00). Na primeira vez que ligar a maquina, e sempre que for
necessario algum ajuste, regule a temperatura da selagem de acordo com seu plastico
UMA3 UNica vez, e entao N30 sera necessario ajusta-lo novamente. £ssa temperatura
e atingida em aproximadamente 5 minutos. Ajuste também a velocidade da esteira
através do controlador de velocidade correspondente. A embalagem € transportada
pelos cintos de teflon, passando pelos blocos de aquecimento e resfriamento. Apos ser
aquecida, a embalagem € levada pelas correias dentadas até as polias recartilhada e
de borracha, onde a selagem é finalizada. Por ultimo, no modelo FRDIO0O, a propria
embalagem aciona o sensor de acionamento do datador, e a roda de digito realiza a
Impressao dos caracteres. A temperatura da impressao € atingida em até 10 minutos e
por padrao, mantenha sempre em 150° C.




5.1 Painel de Controle

LIG/DESL
Datador

LIG/DESL
LIG/ DESL Selagem

(LIG/DESL GERAL] |[Microventilador
_‘

Controlador de Controlador de
Velocidade do Motor Temperatura da Selagem

Controlador de Controlador da
Temperatura do Datador| |Posicdo de Impressdo

(Botdo de Emergéncial

6. Alteracao de digitos na roda de impressao

Somente para o0 modelo FRD1000
Silicone para trava

Digito

1. Retire o silicone de trava dos digitos.
2. Substitua cada digito conforme sua
necessidade.

3. Coloque o silicone novamente. Roda de
Impressao




1. Ajuste da tinta sélida

Somente para 0 modelo FRD1000
Para utilizar o0 maximo da tinta, nao permita que o rolo de tinta encoste no bloco de

aquecimento e na roda de impressao. Apenas os digitos, quando acionados, podem
tocararoda detinta.Ela deve girar livremente, caso 0 contrario atinta sera desperdicada.
Porém, ha possibilidade de aproximar o rolo de tinta dos digitos, quando ela ficar com
a impressao fraca. Rosqueie o parafuso de ajuste em sentido anti-horario para afastar
a tinta do bloco de digitos e sentido horario para aproxima-lo.
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8. Substituicao do cinto Teflon DETROCADD ™=
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ire as borboletas para aliviar
la pressdo dos blocos de
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mpurre o bloco de
ajuste nessa direcao
para liberar o teflon

Fig.2
4. Cologue o cinto teflon novo repetindo o procedimento descrito na fig.2.
5. Coloque as correias dentadas novamente e volte as borboletas para a posicao
original.

(o
ASSISTA 0 VIDEQ qu;"

9. Montagem Suporte LW(vertical) MONTAGEMDO  FES

SUPORTELW  E¥

Somente para posicao vertical
. a3 caixa voce tera as seguintes pecas.

1-Eixo Carda para posicao vertical.

2-Barras centrais.
3-Laterais em “L"




. Retire os parafusos
das barras centrais.

. &ncaixe as barras
centrais dentro das
laterais em “L" e
parafuse

. Apos a montagem,
flcara assim.

. Retire 3 parafuros
conforme aimagem
a0 lado.




. Retire 0 eixo carda
horizontal (menor) e
encaixe o eixo carda
vertical (maior). Logo
apos parafuse-os.

. &ncaixe a esteira no
suporte montado
anteriormente.

. Fixe 3 esteira com os
parafusos borboleta.

. (om a esteira acoplada
a0 suporte, coloque- 0
na posicao horizontal e
encaixe as laterais e 0
eixo carda na maquina.




. Fixe osuporte na
mMaquina com 0s
parafusos borboleta.

. & entao sua maquina
estara na posicao LW.

10. Regulagem Eixo Carda Vertical

Somente para Posicao Vertical

ApOs a montagem para a posicao vertical (LW), o eixo carda pode ficar torto como
mostra a imagem abaixo.




Para resolver esse problema, siga as instrucoes abaixo:

Solte a porca do conjunto de Movimente o eixo dentro da cavidade
engrenagens para alinha-lo e entao aperte a porca
novamente.,

11. Alinhamento do Cinto Teflon

TEFLON SUPERIOR

Caso o Cinto Teflon estiver desalinhado, escorregando para fora da maquina, realize o
procedimento abaixo para alinha-lo.

1° Alivie este parafuso

29 Aperte este parafuso [

Caso o Cinto Teflon estiver desalinhado, escorregando para dentro da maquina, realize
0 procedimento abaixo para alinha-lo.

2% Aperte este parafuso

19 Alivie este parafuso [




TEFLON INFERIOR

&m relacao ao Cinto Teflon inferior, faca o procedimento inverso ao superior, COMO
mostra as imagens abaixo. Cinto Teflon escorregando para fora.

-

2° Aperte este parafuso
1° Alivie este parafuso

Teflon inferior escorregando para dentro.

I° Alivie este parafuso
2° Aperte este parafuso

OBS: Para realizar os procedimentos acima, nunca aperte um parafuso sem
aliviar o outro. Sempre € necessario que um esteja aliviado para que 0 outro possa
ser rosqueado até travar a peca. (3s0 seja feito o0 aperto sem o alivio necessario, a
parte movel do bloco de ajuste entortara e nao sera possivel realizar a regulagem.

ASSISTA 0 VIDEO
11.1 Troca das resisténcias DE TROCA DAS

RESISTENCIAS
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12. Vista explodida da m

12.1 Vista Externa/Frontal

1011937

BpEPII0}AN B JOPE|OHUO) e
ejup ep ojuawpanbe ap 03o0]g e

ejuI} 3p Jopensay e

OJUBLLIE|0J LWOI JEIUBN 6

0009 owaweioy (@)

wkcﬂmﬁcam:m: Ellg)s5a
EP BUJ3)UI OBIEI) 3p 0X
eiopepodsuel) eizisa
ep BUIIX3 oBIR1} 3p OXJ
I0peIEp 0P

auodi)is ap epos exed oxrg
0381p epod

Op BUODI|IS 3P BLJELIog
Jopeiep op

0JUBWEUOIE 3p 10SUAG

2)USpIOL Op BIIU)SISIY e

3]0J3U0D 3p J3ulEd e

(senuglsisay)
edisag/esn oelog

apodng e

JOpEIEP OP BU0JNIS 3P BPOY 6

oessaldw| ap epoy 6

uoya) op oeden ap enod @

ajuapiow op

einjesadwa) ap JopejoIuo)
(Jope|nUaA0IIW /1B1RY))
ednsag/ed oejog
JI0pEJEP Op

eineladwa) ep 10pejonuo)

epuadiawsa ap oejog e

1en8ig Jopejuo) 6

louajul ojuawinanbe ap 0dojg @
EpEJUBP E[B1I0D
ep Jolew ems enod

eydeLoq ap wase|as ap epoy @
BPRIUSP EI31I0])
Juoya) op oejel) ap eljod

EPEJUIP Bl3LI02
ep iolew ems eijod

eyeUoq 3p wade|as ap epoy

BpERIUP BI21I0)
Juoya] op oedexn ap eod

EpEY|ILEIA) WaSe|as ap epoy
oedejuawny ap edey)

uoyaL op
013U )snfe ap 00)g

uoyal op
Jouadns a)snle ap odo)g

Jouadns ojuawnambe ap odo)g
101134u1 DJUILWELYSA) Ap 020]g
Jopadns ojuawelysas ap o0o)g

B112)53 Bp BUOT

EpEjU3p BlaLI0d
Ep Jouaw en3 enod

epios ejui ep apodng

000000000000

sv3ad

0001444




aquina

V' d

12. Vista explodida da m

12.2 \Vista Interna/Traseira:
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13. Problemas e solucoes

Causa provavel Solucao
Mal contato no cabo de Verifique a conexao do cabo de
energia energia

Fusivel queimado

Mal contato nas conexoes

Substitua-o

Nao liga . i bes i
g TR Verifique todas conexoes internas
Botao de UG/.DES UG com Limpe o botdo ou substitua-o
excesso de po
Botao de emergéncia acionado Desacione o botao
Motor em curto Substitua-o
Fonte de entrada em curto Substitua-o
Queimando fusivel
OBS: Além desses componentes, outros podem entrar em curto, como 0s
controladores de temperatura e resisténcias. Nesse caso deve-se detectar
qual o componente em curto e substitui-lo
Fonte de entrada desencaixada Encaixe a fonte corretamente
Motor nao funciona
Carvées do motor gastos Substitua-o
. Regule a abertura do bloco para
Teflon escapando Bloco de ajuste correspondente alinhar o teflon. (veja o item
das polias ou desfiando desregulado “Alinhamento do cinto teflon”)

Nao aquece as resisténcias

Botao de LIG/DESL das
resisténcias desligado

Ligue-o

Nao atinge a
temperatura indicada

01 (uma) das resisténcias esta
queimada

Substitua-o

Ao ligar a maquina, datador

Fonte de entrada do datador com

Substitua-o

gira sozinho* defeito
Datador falhando* Bobina desregulada Ajuste a posicao da bobina
Sensor de acionamento com Substitua-o
defeito
fl?::ii:)?'glg?lg* Bobina queimada Substitua-o

Fonte de entrada do datador
queimada

Substitua-o

&m determinada temperatura,
o plastico queima, porém
diminuido a temperatura nao sela

Falta de pressao na selagem

Mantenha na temperatura
que ndosela e aumente a
pressao da selagem
rosqueando

o parafuso ao lado




14. Procedimento de assisténcia técnica

Prezado cliente,

Para que possamos agilizar o processo de solucées aos problemas e defeitos de
nossos produtos, pedimos que antes de envid-los para nossa assisténcia técnica,
entre em contato com nosso suporte técnico, para que seja possivel um diagnostico
prévio, e com isso tentaremos resolvé-los remotamente.

Periodo de Garantia: 12 meses.

A Garantia é valida a partir da data de emissao da Nota Fiscal contra defeitos de
fabricacao.

A Garantia ndo se responsabiliza pelos seguintes casos:

'Prazo de garantia expirado;

1Ligacao inadequada do equipamento;

Jentativa de reparos por profissionais nao autorizados, sem 0 consentimento da
TECFAG;

Danos fisicos causados por mau uso e instalacoes improprias;

'&/0u qualquer uso fora das especificacoes do equipamento;

Desgaste por uso nao tem cobertura de garantia.

O Suporte Técnico, ao ser notificado pelo cliente da necessidade de reparos entrara
em contato com cliente por telefone e fara todos os testes e procedimentos de
verificacao juntamente ao cliente. Caso nao seja possivel solucionar o problema
via telefone, a assisténcia podera ser realizada de 2 maneiras diferente;

l.Mediante envio da maquina via transportadora quando a maquina for de
facil manuseio (Maquinas Pequenas). Nesse processo, 0 transporte fica sob
reponsabilidade do cliente e todas as pecas, quando garantia sera responsabilidade
da TECFAG.

2.(3so o cliente prefira ou nao haver a possibilidade de transporte da maquina
(M3aquinas Grandes), sera agendada uma visita seguindo as determinantes a seguir:




A. Abrir Ordem de Servico;

B. Agendar com cliente dentro da disponibilidade do assistente técnico e da empresa e
informar ao apoio operacional;

C.Nesse caso,seracobradoRS1,15por Kmrodado, o valor total de pedagios que perfazem
0 percurso total entre a Rua Jodo Batista Garcia Filho, 1-75 - Jardim Contorno - Bauru/
SP e 0 endereco de destino (ida e volta), refeicao e estadia/hotel do técnico (quando
houver necessidade), e hora técnica referente ao tempo empregado na manutenc¢ao
(R$80,00 a hora). A garantia nao cobre a troca de pecas que sejam de desgaste, como
informado abaixo.

No caso de substituicao de pecas onde a garantia nao se aplica, sera emitido
orcamento para andlise e aprovacao do cliente.

Agradecemosacompreensaoenoscolocamosainteiradisposicaoparaesclarecimentos.

Obs: A garantia nao se aplica a insumos de desgaste
natural como: cinto teflon, correia dentada e resisténcias.




TECFAG - maquinas para embalar
www.tecfag.com.br | (14) 3203-8505



